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前  言

为落实习近平总书记精准治污、科学治污、依法治污的重要批示精神，指导陕西省煤制液体燃料生产企业进一步提升环境保护管理水平，积极应对重污染天气，在《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南(2020年修订版)》（环办大气函〔2020〕340号）基础上，拟制定《陕西省重点行业绩效分级及重污染天气减排措施技术指南 煤制液体燃料行业》，并确定绩效分级相关指标和减排措施。
一、编制背景
当前，陕西省煤制液体燃料行业呈规模化、集约化发展，已形成了门类齐全的煤制液体燃料产业体系，然而，该行业在应对重污染天气减排措施方面缺乏技术支撑，为了弥补《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南(2020年修订版)》（环办大气函〔2020〕340号）在煤制液体燃料行业的空白，陕西省生态环境厅组织省内科研院所及相关生产企业，编制了《陕西省重点行业绩效分级及重污染天气减排措施技术指南 煤制液体燃料行业》。
[bookmark: bookmark3]本指南编制完成后，将成为陕西省煤制液体燃料行业减排控污重要依据，指导煤制液体燃料行业进一步提升环境保护水平，为实现经济社会与生态环保统筹发展创造有利条件。
二、基本原则
(一)坚持底线思维有效应对。保护公众身体健康是重污染天气应对的根本底线，减少污染物排放强度是根本途径。在制定减排措施时，应以避免发生严重污染，减少重度污染天气为目标，明确减排比例，做到涉气企业全覆盖，切实发挥减排效应。
(二)坚持突出重点精准减排。应急减排措施以优先控制重污染行业主要涉气排污工序为主，精准减排。
(三)坚持绩效分级差异管控。针对不同治理水平和排放强度的工业企业，分类施策。在地方政府依法采取重污染天气应急响应基础上，减免绩效水平先进企业相应的减排措施。应确保同一区域、同一行业内，同等绩效水平的企业减排措施相对一致，既让环保绩效水平高的企业享受政策红利，也让持续提标改造的企业看到希望从而推动行业治理水平整体升级，促进区域经济高质量发展。
(四)坚持措施可行有据可查。以“可操作、可监测、可核查”作为基本要求，工业企业减排措施应以停止生产线或主要生产工序(设备)为主，对不可临时中断的生产线或生产工序，应根据季节特点指导企业预先调整生产计划，确保预警期间能够落实减排措施。
三、总体要求
(一)全面推行行业差异化减排措施。各市（区）应按照本指南，对煤制液体燃料行业企业开展绩效分级，在重污染天气期间实施差异化管控。评为 A 级企业，可自主采取减排措施；B 级及以下企业，减排力度应不低于本技术指南要求。
(二)继续执行企业绩效分级“短板原则”。在评级时，需满足该级别指标中规定的各项要求，有一项未满足的，降级评定；当同一企业涉及多类产品时，可合并或按产品独立评级，并按照评定等级执行相应应急减排措施。
一年内存在未批先建，超过排污许可证规定的排放浓度或排放量排放大气污染物，未安装、使用大气污染物自动监测设备等环境违法行为，受到行政处罚或构成犯罪的，不应评为A、B级企业。




陕西省重点行业绩效分级及重污染天气减排
措施技术指南 煤制液体燃料行业

[bookmark: _Toc9795]1    适用范围
本指南适用于陕西省重点行业（煤制液体燃料行业）绩效分级及重污染天气减排措施技术指南管理，也可作为陕西省煤制液体燃料行业提升企业全过程污染防治技术水平的参考与依据。
本指南适用于国民经济行业分类中规定的煤炭加工（C 252）中以下具体行业类别，包括煤制液体燃料生产（C 2523）（煤制甲醇、煤制乙醇、煤制乙二醇、煤制二甲醚及煤制油等产业）、煤制合成气生产（C 2522），不包括炼焦（C 2521）、煤制品制造（C 2524）及其他煤炭加工（C 2529）。
[bookmark: _Toc6618]2     规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。
其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 4754 国民经济行业分类
GB 31570 石油炼制工业污染物排放标准
GB 31571 石油化学工业污染物排放标准
GB 31572 合成树脂工业污染物排放标准
GB 37822 挥发性有机物无组织排放标准
HJ 1230 工业企业挥发性有机物泄漏检测与修复技术指南
HJ 1101 排污许可证申请与核发技术规范 煤炭加工-合成气和液体燃料生产
《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》
《重污染天气重点行业移动源应急管理技术指南》
《重污染天气重点行业绩效分级实施细则》（试行）
[bookmark: _Toc13780]3    术语和定义
3.1  煤制液体燃料生产  coal-based liquid fuel industry
根据GB/T 4754-2017 （C 2523）规定，煤制液体燃料生产是指通过化学加工过程把固体煤炭转化成为液体燃料、化工原料和产品的活动，如煤制甲醇、煤制烯烃等。
3.2  重污染天气 heavy-polluting weather
根据《环境空气质量指数（AQI）技术规定（试行）》（HJ633-2012），重污染天气指环境空气质量指数（AQI）大于200，即空气质量达到5级（重度污染）及以上污染程度的大气污染。
3.3  挥发性有机物 volatile organic compounds (VOCs)
参与大气光化学反应的有机化合物，或者根据有关规定确定的有机化合物。
在表征 VOCs 总体排放情况时，根据行业特征和环境管理要求，可采用总挥发性有机物（以 TVOC 表示）、非甲烷总烃（以 NMHC 表示）作为污染物控制项目。
3.4  非甲烷总烃 non-methane hydrocarbons (NMHC)
采用规定的监测方法，氢火焰离子化检测器有响应的除甲烷外的气态有机化合物的总和，以碳的质量浓度计。
3.5  工艺加热炉rocess heater
用燃料燃烧加热管内流动的液体或气体物料的设备。
 3.6  真实蒸气压 true vapor pressure
有机液体工作（储存）温度下的饱和蒸气压（绝对压力），或者有机混合物液体气化率为零时的蒸气压，又称泡点蒸气压，可根据 GB/T 8017 等相应测定方法换算或实测得到。
注：常温下工作（储存）的有机液体，其工作（储存）温度按常年的月平均气温最大值计算。
3.7  密闭 airtight
污染物质不与环境空气接触，或通过密封材料、密封设备与环境空气隔离的状态或作业方式。
3.8  挥发性有机液体 volatile organic liquid
指任何能向大气释放挥发性有机物的符合以下任一条件的有机液体：
（1）20℃时，真实蒸气压大于等于 0.3 kPa 的单一组分有机液体；
（2）20℃时，混合物中，真实蒸气压大于等于 0.3 kPa 的组分总质量占比大于等于 20%的有机液 体。
3.9  蓄热燃烧装置 regenerative thermal oxidizer (RTO)
将工业有机废气进行燃烧净化处理，并利用蓄热体对待处理废气进行换热升温、对净化后排气进行换热降温的装置。蓄热燃烧装置通常由换向设备、蓄热室、燃烧室和控制系统等组成。
3.10  催化燃烧装置 catalytic oxidizer (CO)
利用固体催化剂将废气中的污染物通过氧化作用转化为二氧化碳和水等化合物，以净化废气中污染物的设备及其附属设施。催化燃烧装置通常由催化反应室、热交换室和加热室构成。
[bookmark: _Toc16089]4    生产工艺
[bookmark: _Toc2398]4.1  主要生产工艺
煤制液体燃料行业主要生产工艺由以下单元组成：
（1）备煤（原煤卸料、原煤储存）；
（2）原料气制备；
（3）原料气净化；
（4）合成；
（5）缩合与聚合。
4.1.1  原料气制备主要生产工艺
表 4-1  原料气制备主要生产工艺
	序号
	生产单元
	生产工艺或装置

	1
	原料气制备
	干煤粉气流床气化工艺

	
	
	水煤浆气流床气化工艺

	
	
	碎煤固定床加压气化工艺

	
	
	流化床气化及其它气化工艺


4.1.2  原料气净化主要生产工艺
表 4-2  原料气净化主要生产工艺
	序号
	生产单元
	生产工艺或装置

	1
	原料气净化
	变换工艺

	
	
	脱硫脱碳工艺

	
	
	硫回收工艺




4.1.3 合成主要生产工艺
表 4-3  合成主要生产工艺
	序号
	生产单元
	生产工艺或装置

	1
	甲醇合成
	合成
	气相甲醇合成工艺

	2
	乙醇合成
	二甲醚
单元
	气相甲醇催化脱水工艺

	
	
	羟基化
单元
	二甲醚（DME）羟基化

	
	
	加氢单元
	乙酸甲酯（MAC）加氢

	2
	烯烃合成
	甲醇
制烯烃
	流化床反应生产低碳烯烃工艺

	
	
	
	固定床反应生产丙烯工艺

	
	
	
	流化床反应生产丙烯工艺

	
	
	烯烃分离
	顺序、前脱丙烷、前脱乙烷等工艺

	3
	乙二醇合成
	原料气
分离
	CO深冷分离工艺

	
	
	
	PSA制氢工艺

	
	
	乙二醇
制备
	草酸酯工艺

	
	
	
	甲醛氢羧基化工艺

	4
	聚甲氧基二甲醚
合成
	甲醛
	银法工艺

	
	
	甲缩醛
	背包式反应精馏工艺

	5
	煤制油
	煤间接
制油
	合成
	费托合成工艺

	
	
	
	油品
	异构裂化、稳定加氢工艺

	
	
	煤直接
制油
	煤液化
	煤热解工艺

	
	
	
	油品
	加氢稳定工艺

	
	
	
	
	加氢改质工艺


4.1.4 缩合与聚合主要生产工艺
表 4-4 缩合与聚合主要生产工艺
	序号
	生产单元
	生产工艺或装置

	1
	聚烯烃
	烯烃聚合
	聚乙烯装置

	
	
	
	聚丙烯装置

	2
	聚甲氧基二甲醚
	DMMn
聚合
	DMMn聚合（DMM3~5）装置

	3
	PGA
	PGA
缩聚
	预聚装置

	
	
	
	成环装置


[bookmark: _Toc17349]4.2  主要原辅材料
煤制液体燃料行业以煤、有机化学产品等为原料。
[bookmark: _Toc9881]4.3  煤制液体燃料行业主要能源
煤制液体燃料行业主要用能为燃料煤及电力。
[bookmark: _Toc26671]4.4  煤制液体燃料行业典型生产工艺流程图
[image: ]
图 4-1  水煤浆气流床气化工艺甲醇生产工艺流程图

[image: ]
图 4-2  干煤粉气流床气化工艺甲醇生产工艺流程图

[image: ]
图 4-3  碎煤固定床加压气化工艺甲醇生产工艺流程图

[image: ]
图 4-4  流化床反应甲醇生产低碳烯烃工艺流程图
[image: ]
图 4-5  固定床反应甲醇生产丙烯工艺流程图

[image: ]
图 4-6  流化床反应甲醇生产丙烯工艺流程图

[image: ]
图 4-7  水煤浆气流床气化工艺草酸酯法合成乙二醇生产工艺流程图

[image: ]
图 4-8  干煤粉气流床气化工艺草酸酯法合成乙二醇生产工艺流程图

1

[bookmark: _Toc17578]5    主要污染物产排环节
[bookmark: _Toc27955]5.1  原煤储存及原料煤制备
[bookmark: _Hlk164849775]表 5-1 原煤储存及原料煤制备主要产排污节点及治理设施
	序号
	生产单元
	主要产排污节点
	排放
形式
	主要
污染物
	主要治理设施/工艺

	1
	原煤仓储
	原煤卸料
	有组织
	PM
	袋式除尘

	
	
	
	无组织
	
	喷雾抑尘/微动力

	
	
	煤仓、煤堆场
	无组织
	PM
	喷雾抑尘/微动力

	
	
	输煤系统转运站
	有组织
	PM
	袋式除尘

	
	
	
	无组织
	
	喷雾抑尘/微动力

	2
	水煤浆气流床气化工艺
	磨前煤仓
	有组织
	PM
	袋式除尘

	
	
	灰仓（废锅流程）
	
	
	

	3
	固定床碎煤加压
气化工艺
	气化炉顶煤仓
	有组织
	PM
	袋式除尘

	4
	干煤粉气流床
气化工艺
	预干燥前煤仓
	有组织
	PM
	袋式除尘

	
	
	预干燥机
	有组织
	PM
	袋式除尘

	
	
	磨前煤仓
	有组织
	PM
	袋式除尘

	
	
	磨煤干燥机（系统）
放空气排气筒
	有组织
	PM
	袋式除尘

	
	
	
	
	NOx
	低氮燃烧

	
	
	煤粉输送及加压进料系统粉煤仓排气筒
	有组织
	PM
	袋式除尘

	
	
	
	
	甲醇
	洗涤a  

	
	
	
	
	H2S
	

	5
	煤液化粉煤制备
	磨煤干燥系统放空气
排气筒
	有组织
	PM
	袋式除尘

	
	
	
	
	NOx
	低氮燃烧

	注a：指对低温甲醇洗CO2尾气作的前端处理技术。
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[bookmark: _Toc5273]5.2  原料气净化
表 5-2    原料气净化工段主要产排污节点及治理设施
	序号
	生产工艺
	主要产排污节点
	排放
形式
	主要
污染物
	主要治理设施/工艺

	1
	变换
	变换汽提（酸性）气
	有组织
	H2S
	对含硫与含氨组分回收或燃烧后脱硫、脱硝处理

	
	
	
	
	NH3
	

	
	
	
	
	CO
	

	2
	原料气
净化
	低温甲醇洗尾气洗涤塔
排气筒
	有组织
	甲醇
	洗涤

	
	
	
	
	H2S
	/

	
	
	硫回收尾气排气筒
	有组织
	SO2
	湿法脱硫

	
	
	
	
	硫酸雾
	酸雾捕集+碱洗



[bookmark: _Toc27281]5.3  合成
表5-3  合成主要产排污节点及治理设施
	序号
	生产
工艺
	主要产排污节点
	排放形式
	主要
污染物
	主要治理设施

	1
	甲醇
合成
	弛放气/膨胀气
	有组织
	甲醇
	加热炉或锅炉

	2
	乙醇
制备
	二甲醚不凝气
	有组织
	甲醇、二甲醚
	加热炉或锅炉

	
	
	再生加热炉烟气
	有组织
	NOx
	/

	
	
	间歇加热炉
	有组织
	NOx
	/

	3
	乙二醇
制备
	MN回收塔尾气
	有组织
	甲醇
	吸收

	
	
	
	
	VOCs
	

	
	
	
	
	NOx
	催化还原

	
	
	尾气洗涤塔
	有组织
	甲醇、乙二醇
	吸收

	
	
	尾气氧化炉
	有组织
	PM
	/

	
	
	
	
	VOCs
	热氧化

	
	
	
	
	NOx
	/

	4
	烯烃制备
	催化剂再生烟气
	有组织
	PM
	湿式除尘、袋式除尘等

	5
	油品合成
	尾气脱碳再生气分离器
	有组织
	VOCs
	送氧化炉

	
	
	尾气氧化炉
	
	PM、NOx
	/

	
	
	
	
	VOCs
	热氧化

	6
	煤制油
催化剂
制备
	氧化反应器
	有组织
	NH3
	洗涤

	
	
	催化剂一段回转干燥窑
	
	PM
	袋式除尘

	
	
	催化剂二段
干燥磨机
	
	NH3
	洗涤

	
	
	催化剂储仓
	
	PM
	袋式除尘



5.4  缩合与聚合
表5-4 缩合与聚合
	序号
	生产
工艺
	主要产排污节点
	排放形式
	主要
污染物
	主要治理设施

	1
	聚烯烃
	烯烃聚合等装置工艺过程产生的工艺有机废气
	有组织
	VOCs
	催化燃烧和蓄热燃烧等
燃烧工艺

	
	
	气力输送排放气
	有组织
	PM
	袋式除尘

	
	
	
	
	VOCs
	/

	
	
	包装除尘尾气
	有组织
	PM
	袋式除尘

	
	
	
	
	VOCs
	/

	
	
	造粒干燥废气
	有组织
	PM
	袋式除尘

	
	
	
	
	VOCs
	/

	2
	DMMn
	甲醛尾气
	有组织
	VOCs
	催化燃烧和蓄热燃烧等
燃烧工艺

	
	
	甲缩醛尾气
	有组织
	VOCs
	

	
	PGA
	酯化尾气
	有组织
	甲醇
	焚烧

	
	
	MG精制单元
不凝气
	有组织
	甲烷
	焚烧

	
	
	
	
	甲醇
	

	
	
	
	
	乙酸甲酯
	

	
	
	精制气尾气
	有组织
	甲醇
	吸收/焚烧

	
	
	
	
	VOCs
	

	
	
	PGA合成尾气
	有组织
	甲醇
	吸收/焚烧

	
	
	
	
	VOCs
	

	
	
	乙交酯风送系统
	有组织
	PM
	袋式除尘

	
	
	PGA产品风送系统
	有组织
	PM
	袋式除尘

	
	
	切粒干燥
	有组织
	VOCs
	吸附/焚烧
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[bookmark: _Toc13979]5.5  公辅装置
表 5-5  公辅装置主要产排污节点及治理设施
	序号
	生产工艺
	主要产排污节点
	排放
形式
	主要
污染物
	主要治理工艺

	1
	锅炉
	锅炉烟气排气筒
	有组织
	PM
	电除尘器、袋式除尘器、电袋复合除尘器、湿式电除尘器、其他。

	
	
	
	
	NOx
	低氮燃烧、SCR 法、SNCR 法、其他。

	
	
	
	
	SO2
	石灰石-石膏湿法脱硫、烟气循环流化床脱硫、炉内喷钙法脱硫、氨法脱硫、海水脱硫、活性焦脱硫、有机胺脱硫、其他。

	2
	有机液体存储
挥发
	挥发性有机液体储罐（固定顶罐、浮顶罐（内浮顶罐、外浮顶罐）、压力储罐泄漏
	有组织/无组织
	甲醇、
乙二醇、VOCs
	合理选择罐型，采用吸附、吸收等治理技术。

	3
	有机液体装载
挥发
	液体有机原料及产品装车、灌装（小包装）环节产生的排放
	无组织
	甲醇、
乙二醇、VOCs
	采取底部装载或顶部浸没式装载，采用吸附、吸收等治理技术。

	4
	废水收集及处理过程
	废水集输、储存、处理
	无组织
	VOCs
	加盖、密闭、收集、治理



（1）PM：主要来自备煤、锅炉、干煤粉气流床气化的磨煤干燥系统放空气、烯烃制备再生烟气、聚合装置与催化剂制备、储仓等有组织排放。
（2）SO2：主要来自硫回收尾气、锅炉烟气的有组织排放。
（3） NOx：主要来自锅炉、加热炉等燃烧设施烟气及煤粉干燥排气的有组织排放。
（4） NH3：主要来自变换汽提塔的酸性气。
（5）VOCs：有组织排放主要来自原料气净化工段低温甲醇洗尾气洗涤塔排气，聚烯烃装置掺混料仓、缩合与聚合等装置排气，乙二醇MN回收塔、乙二醇尾气洗涤塔排气，油品合成尾气脱碳再生气分离器、尾气氧化炉排气，油渣成型尾气油洗塔排气，无组织排放主要来自有机液体存储挥发，废水收集及处理过程，设备动静密封点泄漏，有机液体装卸挥发等。
[bookmark: _Toc4438]6    绩效分级指标要求
表 6-1 煤制液体燃料行业绩效分级指标
	差异化指标
	A级企业
	B级企业
	C级企业
	D级企业

	能效水平a
	工艺生产装置单位产品综合能耗达到《工业重点领域能效标杆水平和基准水平》标杆以上水平
	工艺生产装置单位产品综合能耗达到《工业重点领域能效标杆水平和基准水平》基准以上水平
	未达到B/C 级要求

	 原煤储存
	1、原煤堆场封闭式储存；煤粉等粉状物料采用筒仓等全封闭料库存储,储仓上设置布袋除尘；
2、汽车、火车封闭式卸料，并采用喷水、水雾或干雾等方式抑尘；
3、输煤栈桥、输煤转载点采用封闭措施并配置袋式除尘器、微动力除尘器等除尘装置；
4、对原煤破碎、筛分产生的粉尘进行有效收集处理；
5、原煤堆场、筒仓、料仓等安全监测系统配备齐全、正常投用
	1、原煤堆场实现封闭储存或建设防风抑尘设施；煤粉等粉状物料采用筒仓等全封闭料库存储，储仓上设置布袋除尘。
2、汽车、火车封闭式卸料，并采用喷水、水雾或干雾等方式抑尘。
3、输煤栈桥、输煤转载点采用封闭措施并配置袋式除尘器、微动力除尘器等除尘装置。
4、原煤堆场、筒仓、料仓等安全监测系统配备齐全、正常投用
	未达到C 级要求

	工艺有组织排放污染治理技术
	原料煤
制备
	1、PM：磨煤干燥、煤粉输送及进料系统粉尘采用袋式除尘等工艺。
2、NOx：磨煤干燥机采用低氮燃烧技术或其它等效设施。
3、SO2：煤粉干燥采用低硫燃料(硫含量≤0.5%)。
4、水煤浆制浆废气：煤浆制备工艺协同处理含VOCs或恶臭物质时，煤浆制备需设置配套的环保治理设施，根据废气成分选用复合或深度治理工艺（如吸收、吸附等回收组合技术，直接燃烧、催化燃烧、蓄热燃烧等破坏技术，或回收与破坏的组合技术）
	1、PM：磨煤干燥、煤粉输送及进料系统采用袋式除尘等工艺
	未达到C 级要求

	
	原料气
净化
	1、SO2：低温甲醇洗酸性气回收产品为硫磺时，尾气采用湿法脱硫设施、采用锅炉烟气脱硫系统进行深度脱硫或其他等效设施。
2、硫酸雾：低温甲醇洗酸性气制硫酸时需配套高效酸雾捕集设施。
3、变换汽提气：工艺冷凝液汽提塔不凝气送至锅炉、硫回收焚烧炉等装置处理，或采用氨回收+尾气焚烧处理等等效设施
	1、SO2：低温甲醇洗酸性气回收产品为硫磺时，尾气采用湿法脱硫设施、采用锅炉烟气脱硫系统深度脱硫或其他等效设施。
2、硫酸雾：低温甲醇洗酸性气制硫酸时需配套高效酸雾捕集设施
	未达到C 级要求

	
	合  成
	1、合成装置尾气采用直接燃烧、催化燃烧、蓄热燃烧等破坏技术，或排至工艺加热炉、锅炉、焚烧炉等燃烧设施燃烧处理。
2、合成装置尾气（非渗透气/弛放气/不凝气等）的燃烧/焚烧处理设施，需采用低氮燃烧技术或其它等效设施。
3、合成固体催化剂再生烟气采用了袋式除尘等高效除尘技术。
4、合成装置含有机物的废液（烯烃分离废碱液等），采用燃烧等高效治理技术或其他等效治理措施。
5、合成装置含有机物的废气（MN尾气等），采用催化转化等治理工艺技术，或排至工艺加热炉、锅炉、焚烧炉等燃烧处理
	1、合成固体催化剂再生烟气除尘治理采用了除尘技术。
2、有机、无机废液收集后委托其他专业（危废）单位处理
	未达到C 级要求

	
	缩合与
聚合
	1、缩合与聚合装置涉及粉料储存、输送与包装采用袋式除尘等高效除尘技术。
2、缩合与聚合装置有机尾气（废气）燃烧/焚烧处理设施低氮燃烧技术或其它等效设施。
3、缩合与聚合装置含有机物的无机废液，有高效的废气治理技术或其他等效治理措施
	1、缩合与聚合装置涉及粉料储存、输送与包装采用了除尘技术。
2、缩合与聚合装置有机尾气（废气）燃烧/焚烧处理设施无低氮燃烧技术，NOx可稳定达标排放。
3、缩合与聚合装置含有有机物的无机废液收集后委托专业处置单位处理
	未达到C 级要求

	锅  炉
	燃煤锅炉有超低排放治理设施，烟气污染物排放指标可稳定达到超低排放要求，颗粒物≤10mg/m3，氮氧化物≤50mg/m3，二氧化硫≤35mg/m3
	未达到A/B/ C级要求

	加热炉
	1、加热炉采用低氮燃烧技术或其它等效设施。
2、加热炉NOx排放浓度不高于80 mg/m3。
3、加热炉采用脱硫燃料气；采用含硫燃料气时配套建设脱硫设施，且SO2≤50mg/m3。
4、加热炉协同处置含固污染物（燃料）时，配套建设布袋除尘等高效除尘设施
	1、加热炉NOx排放浓度不高于100 mg/m3。
2、加热炉采用脱燃料气；采用含硫燃料气时配套建设脱硫设施，且SO2≤50mg/m3
	未达到C 级要求

	装  载
	1、真实蒸气压≥2.8 kPa 但＜76.6 kPa 的挥发性有机液体的汽车装车，应符合下列规定：
a. 采用底部装载作业，并设置有机废气回收或处理装置；
b. 采用密封式快速接头。
2、真实蒸气压≥2.8 kPa 但＜76.6 kPa 的挥发性有机液体的火车装载，应符合下列规定：
a. 采用顶部浸没式装载作业，并设置有机废气回收或处理装置；
b. 顶部浸没式装载出料口距离罐底高度应小于 200mm；
c. 火车装载采用锁紧式接头。
3、符合第1、2 条的装载作业排气，应符合下列规定之一：
a. 采用吸收、吸附、冷凝、膜分离等回收组合技术；
b. 采用直接燃烧、催化燃烧、蓄热燃烧等破坏技术；
c. 排至工艺加热炉、锅炉、焚烧炉等燃烧设施燃烧处理；
d. 采用a和b的组合技术；
e. 采用a和c的组合技术。
4、燃烧处理系统须在安全论证前提下实施
	1、真实蒸气压≥2.8 kPa 但＜76.6 kPa 的挥发性有机液体装载， 应符合下列规定：
a. 采用顶部浸没式或底部装载作业，并设置有机废气回收或处理装置；
b. 顶部浸没式装载出料口距离罐底高度应小于 200mm。
2、装载作业排气采用吸收、吸附、冷凝、膜分离等单一治理技术
	未达到C 级要求

	储  罐
	1、储存物料的真实蒸气压≥76.6 kPa 的挥发性有机液体储罐应采用低压罐、压力罐或其他等效措施。
2、储存物料的真实蒸气压≥2.8 kPa 但＜76.6 kPa ，且容积≥75 m3的挥发性有机液体储罐，应符合下列规定之一：
a. 采用内浮顶罐：内浮顶罐的浮盘与罐壁之间采用浸液式、机械式鞋形、双重密封等高效密封方式；
b. 采用外浮顶罐：外浮顶罐的浮盘与罐壁之间采用双重密封，且初级密封采用浸液式、机械式鞋形等高效密封方式。
3、符合第2 条的内浮顶罐，应符合下列规定之一：
a. 采用全液面接触式内浮顶储罐占比100%；
b. 储罐排气治理的数量占比100%；
c.a和b合计的储罐占比100%。
4、符合第3条的非全液面接触式的内浮顶罐，储罐排气治理应符合下列规定之一：
a. 采用吸收、吸附、冷凝、膜分离等回收组合技术；
b. 采用直接燃烧、催化燃烧、蓄热燃烧等破坏技术；
c. 排至工艺加热炉、锅炉、焚烧炉等燃烧设施燃烧处理；
d. 采用a和b的组合技术；
e. 采用a和c的组合技术。
5、特殊情况下存储可采用固定顶罐，排气须收集治理，符合第4条的要求。
6、密闭排气系统、燃烧处理系统等均须在安全论证前提下实施
	1、储存物料的真实蒸气压≥76.6 kPa 的挥发性有机液体储罐应采用低压罐、压力罐或其他等效措施。
2、储存物料的真实蒸气压≥2.8 kPa 但＜76.6 kPa ，且容积≥75 m3 的挥发性有机液体储罐，应符合下列规定之一：
a. 采用内浮顶罐：内浮顶罐的浮盘与罐壁之间采用非高效密封方式的，储罐排气设置油气回收或治理设施；
b. 采用外浮顶罐：外浮顶罐的浮盘与罐壁之间采用双重密封，且初级密封采用浸液式、机械式鞋形等高效密封方式。
c. 采用固定顶罐：安装密闭排气系统排至有机废气回收或处理系统。
3、符合第2条的储罐排气排至有机废气回收或处理系统的，采取吸收、吸附、冷凝、膜分离等单一治理技术
	未达到C 级要求

	污水集输和处理
	1、含VOCs或恶臭物质的废水集输系统采用密闭管道输送；
2、污水处理场（站）集水井（池）、调节池、隔油池、气浮池、浓缩池、曝气池及一级好氧生物处理池采用密闭化工艺或密闭收集措施，废气引至有机废气治理设施；
3、污水均质罐、污油罐等采用高级密封方式的浮顶罐，或采用固定顶罐安装密闭排气系统至有机废气治理设施；
4、污水处理有机废气NMHC≥500mg/m3，废气密闭排气至有机废气治理设施，采用燃烧工艺（包括直接燃烧、催化燃烧和蓄热燃烧）进行最终处理，或送工艺加热炉、锅炉、焚烧炉等燃烧设施燃烧处理；
5、污水处理有机废气NMHC＜500mg/m3，废气密闭排气至有机废气治理设施，采用洗涤-吸附、生物滴滤+活性炭等组合技术，或采用燃烧等破坏工艺进行治理；
6、密闭排气系统、燃烧处理系统等均须在安全论证前提下实施
	1、含VOCs或恶臭物质的废水集输系统采用密闭管道或密闭沟渠输送；
2、污水处理场（站）集水井（池）、调节池、隔油池、气浮池、浓缩池、曝气池及一级好氧生物处理池采用密闭化工艺或密闭收集措施，废气引至有机废气治理设施，采用洗涤、吸附、生物滴滤等工艺进行治理；
3、污水均质罐、污油罐等采用高级密封方式的浮顶罐，或采用固定顶罐安装密闭排气系统至有机废气治理设施；
4、密闭排气系统、燃烧处理系统等均须在安全论证前提下实施

	火  炬
	1、火炬排放清单清晰，台账记录齐全。
2、火炬长明灯长燃，确保可燃性气体排放时及时点燃；火炬仅用于应急处置，不作为日常大气污染物处理设施。
3、废气应当充分燃烧、火焰稳定运行，火炬无明显黑烟、无啸叫。
4、氮气等气体占比过高的不燃性废气、酸性气体不得排入火炬气系统
	1、火炬长明灯长燃，确保可燃性气体排放时及时点燃；火炬仅用于应急处置，不作为日常大气污染物处理设施。
2、废气应当充分燃烧、火焰稳定运行，火炬无明显黑烟、无啸叫
	未达到C 级要求

	泄漏检测与修复
	[bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK10]1、严格按照GB 31570、GB 31571、GB 31572、GB 37822、HJ 1230开展 LDAR 工作，建立 LDAR 信息管理平台，全厂所有动静密封点检测数据、检测设备信息、检测人员信息、检修人员等信息传输至平台，实现检测计划、检测进度、检测数据的查询、分析和统计功能。根据地方生态环境监管要求，建立数据传输系统，实现检测数据智能传输。
2、使用光学气体成像仪或氢火焰离子化检测仪对动静密封点定期开展监测与治理
	严格按照 GB 31570、GB 31571、GB 31572、GB 37822、HJ 1230开展 LDAR 工作

	未达到C 级要求

	排放控制要求
	原料煤
制备
	1、原煤仓储及运输环节，有组织排放口PM排放浓度不高于20mg/m3；
2、原料煤（预）干燥排气，PM排放浓度不高于20mg/m3，SO2 排放浓度不高于50mg/m3，NOx排放浓度不高于80 mg/m3
	原料煤干燥SO2 排放浓度不高于100mg/m3，NOx排放浓度不高于100 mg/m3
	未达到C 级要求

	
	原料气
净化
	
1、工艺硫回收尾气SO2排放浓度不高于50mg/m3。b
2、低温甲醇洗尾气洗涤塔排气甲醇浓度不高于50mg/m3
	1、工艺硫回收尾气SO2排放浓度不高于100mg/m3。b
2、低温甲醇洗尾气洗涤塔排气甲醇浓度不高于50mg/m3
	未达到C 级要求

	
	合成     
	1、含颗粒物废气排气口PM浓度不高于20 mg/m3。
2、甲醇制烯烃再生烟气PM浓度不高于20 mg/m3。
3、采用燃烧治理技术（含工艺加热炉、锅炉等掺烧的）处理工艺有机废气，其NMHC浓度连续稳定不高于20mg/m3。
4、工艺有机废气排放口的其他污染物污染物连续稳定达到GB 31570、GB 31571、GB 16297、GB 14554中规定的排放限值要求和地方排放标准要求
	1、含颗粒物废气排气口PM浓度不高于20 mg/m3。
2、工艺有机废气治理设施排放口，NMHC浓度连续稳定不高于60 mg/m3。
3、工艺有机废气排放口的其他污染物连续稳定达到GB 31570、GB 31571、GB 16297、GB 14554中规定的排放限值要求和地方排放标准要求
	1、工艺有机废气治理设施排放口，NMHC浓度连续稳定不高于100 mg/m3。
2、工艺有机废气排放口的其他污染物连续稳定达到GB 31570、GB 31571、GB 16297、GB 14554中规定的排放限值要求和地方排放标准要求
	未达到C 级要求

	
	缩合与
聚合
	1、含颗粒物废气排口PM浓度不高于20mg/m3。
2、采用燃烧治理技术（含工艺加热炉、锅炉等掺烧的）处理工艺有机废气，其NMHC浓度连续稳定不高于20mg/m3。
3、工艺有机废气排放口的其他污染物连续稳定达到GB 31570、GB 31571、GB 16297、GB 14554中规定的排放限值要求和地方排放标准要求
	1、含颗粒物废气排口PM浓度不高于20 mg/m3。
2、工艺有机废气治理设施排放口的NMHC浓度连续稳定不高于60 mg/m3；
3、工艺有机废气排放口的其他污染物连续稳定达到GB 31570、GB 31571、GB 16297、GB 14554中规定的排放限值要求和地方排放标准要求
	1、工艺有机废气排放口，NMHC浓度连续稳定不高于100 mg/m3。
2、工艺有机废气排放口的其他污染物连续稳定达到GB 31570、GB 31571、GB 16297、GB 14554中规定的排放限值要求和地方排放标准要求

	未达到C级要求

	
	储罐、装载、污水处理站
	1、采用燃烧或焚烧治理技术（含工艺加热炉、锅炉等掺烧的）处理储罐、装载、污水处理站废气的，其NMHC浓度连续稳定不高于20mg/m3。
2、采用非燃烧治理技术的，其NMHC浓度连续稳定不高于60mg/m3。
3、储罐、装载、污水处理站废气排放口的其他污染物连续稳定达到GB 31570、GB 31571、GB 16297、GB 14554中规定的排放限值要求
	1、储罐、装载、污水处理站废气排放口，NMHC浓度连续稳定不高于100mg/m3。
2、储罐、装载、污水处理站废气排放口的其他污染物连续稳定达到GB 31570、GB 31571、GB 16297、GB 14554中规定的排放限值要求
	
未达到C 级要求

	监测监控水平
	1、根据国家、地方标准规范要求在主要排放口安装烟气排放自动监控设施（CEMS），数据保存五年以上，主要排放口按照HJ 1101确定；
2、储罐和装载排气治理设施排放口安装废气排放自动监控设施（NMHC-CEMS），数据保存五年以上；
3、分布式控制系统（DCS）记录企业生产设施运行及相关生产过程主要参数，数据定期导出保存五年以上；
4、主要排放口的在线监测数据有效传输率大于95%；
5、其他排口设有在线监测设施的正常运行率不低于95%
	1、根据国家、地方标准规范要求在主要排放口安装烟气排放自动监控设施（CEMS），数据保存五年以上，主要排放口按照HJ 1101确定；
2、分布式控制系统（DCS）记录企业生产设施运行及相关生产过程主要参数，数据定期导出保存五年以上
	未达到C 级要求

	环境管理水平
	1、环保档案应包括以下内容：
a. 环评报告及环评批复文件；
b. 排污许可证及季度、年度执行报告；
c. 竣工验收文件；
d. 废气治理设施运行管理规程；
e. 废气监测报告。
2、台账记录应符合下列规定：
a. 生产设施运行管理信息，包括生产时间、运行负荷、产品产量等；
b. 废气污染治理设施运行管理信息，包括除尘滤料更换量和时间、脱硫及脱硝剂添加量和时间、燃烧室温度、冷凝温度、过滤材料更换频次、吸附剂更换频次、催化剂更换频次等；
c. 生产装置及环保设施在《重点污染源基础数据库系统企业服务端》数据标记齐全；
d. 监测记录信息，包括主要污染排放口废气手工监测或在线监测记录等，相关监测要求按照HJ1247执行；
e. 主要原辅材料消耗记录；
f. 燃料消耗记录。
3、人员配置应符合下列规定：
a. 设置环保部门；
b. 配备专职环保人员，并具备相应的环境管理能力
	1、环保档案应包括以下内容：
a. 环评报告及环评批复文件；
b. 排污许可证及季度、年度执行报告；
c. 竣工验收文件；
d. 废气治理设施运行管理规程；
e. 废气监测报告。
2、台账记录应符合下列规定：
a. 生产设施运行管理信息，包括生产时间、运行负荷、产品产量等；
b. 废气污染治理设施运行管理信息，包括除尘滤料更换量和时间、脱硫及脱硝剂添加量和时间、燃烧室温度、冷凝温度、过滤材料更换频次、吸附剂更换频次、催化剂更换频次等；
c. 监测记录信息，包括主要污染排放口废气手工监测或在线监测记录等，相关监测要求按照HJ 1247执行。
3、配备专职环保管理人员，并具备相应的环境管理能力
	1、环保档案应包括以下内容：
a. 环评报告及环评批复文件
b. 排污许可证及季度、年度执行报告
c. 竣工验收文件；
d. 废气治理设施运行管理规程
e. 废气监测报告。
2、台账记录：未达到C 级要求。
3、人员配置：未达到C 级要求。

	运输方式
	1、企业物料公路运输全部使用达到国五及以上排放标准的重型载货车辆(含燃气)或新能源汽车；
2、厂内运输车辆全部达国五及以上排放标准 (含燃气)或使用新能源汽车；
3、厂内非道路移动机械全部达到国三及以上排放标准或使用新能源机械
	1、物料公路运输使用达到国五及以上排放标准的重型载货车辆(含燃气)或新能源汽车比例不低于80%，其他车辆达到国四排放标准；
2、厂内运输车辆达到国五及以上排放标准(含燃气)或使用新能源汽车比例不低于80%，其他车辆达到国四排放标准；
3、厂内非道路移动机械达到国三及以上排放标准或使用新能源机械比例不低于80%
	1、物料公路运输使用达到国五及以上排放标准的重型载货车辆(含燃气)或新能源汽车比例不低于60%；
2、厂内运输车辆达到国五及以上排放标准(含燃气) 或使用新能源汽车比例不低于60%；
3、厂内非道路移动机械达到国三及以上排放标准或 使用新能源机械比例不低于60%
	未达到C级要求

	运输监管
	参照《重点行业移动源监管与核查技术指南》(HJ 1321—2023)建立门禁系统和电子台账。
	未达到A、B级要求

	注：1.a列入《工业重点领域能效标杆水平和基准水平》的行业执行该差异化指标，未列入的不执行该差异化指标。
2.b指硫回收装置设置独立排放口。
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[bookmark: _Toc2700]7    减排措施要求
重污染天气预警期间，根据大气污染物排放强度，煤制液体燃料企业依据评级等级组织实施污染物控制排放。
[bookmark: _Toc28905]7.1    A 级企业
鼓励结合实际，自主采取减排措施。
重污染天气预警期间,化工生产装置不得提负荷运行。
重污染天气预警期间生产装置运行负荷以“环评批复产能、排污许可载明产能、重污染天气预警前15日内生产负荷均值”，三者日最小值为运行负荷。
7.1.2   运输应急减排措施
红色预警期间，地方生态环境主管部门启动一级响应时，停止使用国五及以下重型和中型载货车辆（含燃气）进行运输。
[bookmark: _Toc15686]7.2    B 级企业
重污染天气预警期间,化工生产装置不得提负荷运行。
主要污染物（SO2、NOx、VOCs）排放量以“排污许可、重污染天气预警前15日内污染物排放量”，二者日最小值为基准。
重污染天气预警期间生产装置运行负荷以“环评批复产能、排污许可载明产能、重污染天气预警前15日内生产负荷均值”，三者日最小值为运行负荷。
7.2.1  生产负荷调整
7.2.1.1  橙色及以上预警期间，该级生产企业（生产线）污染物达标的基础上，通过环保设施提负荷或生产装置降负荷运行，实现主要污染物（SO2、NOx、VOCs）排放量降低20% 减排目标。
此外，年初企业组织编制《生产企业污染物控制排放报告》或《重污染天气应急响应预案》，并在冬春季节组织实施。
7.2.1.2    橙色及以上预警期间，根据生产装置负荷的减少水平，降低原辅材料及产品装卸频次。
7.2.2   运输应急减排措施
红色预警期间，地方生态环境主管部门启动一级响应时，停止使用国五及以下重型和中型载货车辆（含燃气）进行运输。
橙色预警期间，地方生态环境主管部门启动二级响应时，停止使用国四及以下重型和中型载货车辆（含燃气）进行运输。
[bookmark: _Toc14723]7.3    C 级企业
重污染天气预警期间,化工生产装置不得提负荷运行。
主要污染物（SO2、NOx、VOCs）排放量以“排污许可、重污染天气预警前15日内污染物排放量”，二者日最小值为基准。
重污染天气预警期间生产装置运行负荷以“环评批复产能、排污许可载明产能、重污染天气预警前15日内生产负荷均值”，三者日最小值为运行负荷。
7.3.1  生产负荷调整
7.3.1.1  橙色及以上预警期间，该级生产企业（生产线）污染物达标的基础上，通过环保设施提负荷或生产装置降负荷运行，实现主要污染物（SO2、NOx、VOCs）排放量降低30% 减排目标。
此外，年初企业组织编制《生产企业污染物控制排放报告》或《重污染天气应急响应预案》，并在冬春季节组织实施。
7.3.1.2    橙色及以上预警期间，根据生产装置负荷的减少水平，降低原辅材料及产品装卸频次。
7.3.2  运输应急减排措施
红色预警期间，地方生态环境主管部门启动一级响应时，停止使用国五及以下重型和中型载货车辆（含燃气）进行运输。
橙色预警期间，地方生态环境主管部门启动二级响应时，停止使用国四及以下重型和中型载货车辆（含燃气）进行运输。
[bookmark: _Toc16834]7.4    D 级企业
重污染天气预警期间,化工生产装置不得提负荷运行。
主要污染物（SO2、NOx、VOCs）排放量以“排污许可、重污染天气预警前15日内污染物排放量”，二者日最小值为基准。
重污染天气预警期间生产装置运行负荷以“环评批复产能、排污许可载明产能、重污染天气预警前15日内生产负荷均值”，三者日最小值为运行负荷。
7.4.1    生产负荷调整
7.4.1.1  橙色及以上预警期间，该级生产企业（生产线）污染物达标的基础上，通过环保设施提负荷或生产装置降负荷运行，实现主要污染物（SO2、NOx、VOCs）排放量降低50% 减排目标。
7.4.2  运输应急减排措施
 黄色及以上预警期间，停止使用国五及以下重型和中型载货车辆（含燃气）进行运输。
[bookmark: _Toc3924]7.5    其他减排措施要求
7.5.1    煤制液体燃料生产企业应提前制定秋冬季生产负荷调整方案，并明确到各个生产环节，细化配比措施，确保能够落实相应减排措施。
7.5.2    鼓励地方管理部门根据绩效分级水平，实施差异化轮流生产。
[bookmark: bookmark9]
[bookmark: _Toc29073][bookmark: _Toc7200]8    核查方法
[bookmark: _Toc23525]8.1    减排措施核查方法
8.1.1    现场核查方法
重污染天气预警期间，重点检查气化炉、锅炉停产或限产情况，核查合成、缩合与聚合单元的进料量，原材物料入厂及产品出厂等核减量。
8.1.2    台账核查方法
8.1.2.1    核查对比预警与非预警期间的原辅料、燃料等使用量及产品产量。
8.1.2.2    核查气化炉、锅炉生产台账，合成、缩合与聚合单元生产台账。
8.1.2.3    核查大气污染物治理设施记录台账、控制系统主要运行参数是否满足操作规程要求，以及有组织排放口CEMS监测设备数据是否正常及超标等情况。
8.1.2.4    核查预警期间企业门禁系统重型载货车辆电子台账记录。
[bookmark: _Toc22025]8.2    绩效等级核查方法
8.2.1    现场核查方法
8.2.1.1    工艺（能效）水平核查
核查该生产企业（生产线）能效水平、生产工艺是否符合相应绩效等级要求。
8.2.1.2    原煤储存核查
a) 核查原煤及煤粉等堆场粉尘控制措施是否符合相应绩效等级要求；
b) 核查汽车、火车卸煤受料槽粉尘控制措施是否符合相应绩效等级要求；
c) 核查输煤栈桥、输煤转载点扬尘控制措施是否符合相应绩效等级要求；
d) 核查原煤破碎、筛分工序粉尘控制措施是否符合相应绩效等级要求；
e) 核查原煤堆场、筒仓、料仓等安全监测系统是否符合相应绩效等级要求。
8.2.1.3     工艺有组织排放污染治理技术核查
核查煤制液体行业PM、NOx、SO2、硫酸雾、变换汽提气、水煤浆制浆废气、VOCs等有组织排放污染治理技术是否符合相应绩效等级要求。
8.2.1.4    锅炉与加热炉核查
核查锅炉、加热炉排放指标是否符合相应等级绩效指标要求。
8.2.1.5    装载核查
a) 针对真实蒸气压≥2.8 kPa 但<76.6 kPa 的挥发性有机液体等危险化学品的汽车装车，核查其装载作业方式、快接方式、油气回收治理方式是否符合相应绩效等级要求；
b) 针对真实蒸气压≥2.8 kPa 但<76.6 kPa 的挥发性有机液体等危险化学品的火车装载，核查其装载作业方式、快接方式、油气回收治理方式是否符合相应绩效等级要求；
c) 在装载作业时段，现场随机抽测汽车或火车装载快接口密封点，发现有2个以上（不含）不在修复期内的密封点出现可见泄漏现象或超过泄漏认定浓度的，直接认定该项不符合相应绩效等级要求。
8.2.1.6    储罐核查
a) 针对储存物料的真实蒸气压≥2.8 kPa 但<76.6 kPa ，且容积≥75 m3 的挥发性有机液体储罐，核查其储罐排气治理方式是否符合相应绩效等级要求；
b) 针对存储物料的真实蒸气压≥2.8 kPa 但＜76.6 kPa 的挥发性有机液体储罐，在储罐静置、收料、 付料时段，现场随机抽测典型储罐相关附件密封点，发现有2个以上（不含）不在修复期内的密封点出现可见泄漏现象或超过泄漏认定浓度的，直接认定该项不符合相应绩效等级要求。
8.2.1.7    污水集输/储存和处理核查
a) 核查含VOCs或恶臭物质的废水集输系统输送方式是否符合相应绩效等级要求；
b) 核查污水处理场（站）集水井（池）、调节池、隔油池、气浮池、浓缩池、曝气池及一级好氧生物处理池等污水处理设施的加盖封闭情况是否符合相应绩效等级要求；
c) 核查污水均质罐、污油罐等的储罐排气治理方式是否符合相应绩效等级要求；
d) 核查NMHC浓度≥500mg/m3的废气治理方式是否符合相应绩效等级要求；
e) 核查NMHC浓度<500mg/m3的废气治理方式是否符合相应绩效等级要求；
f) 现场随机抽查污水处理站储罐相关附件、污水处理站池体密闭情况，在检测不超过 100 个密封 点的情况下，发现有 2 个以上（不含）不在修复期内的密封点出现可见泄漏现象或超过泄漏认定浓度的， 直接认定该项不符合相应绩效等级要求。
8.2.1.8    火炬核查
核查火炬运行情况是否符合相应等级绩效指标要求。
8.2.1.9    LDAR 信息管理平台核查
a) 核查 LDAR 信息管理平台是否可查询全厂所有动静密封点检测数据、检测设备信息、检测人员信息、检修人员等信息，以上信息是否符合相应绩效等级要求；
b) 核查 LDAR 信息管理平台是否可实现检测计划、检测进度、检测数据的查询、分析和统计、检测数据智能传输、巡检功能，以上功能是否符合相应绩效等级要求；
c) 现场随机抽查，在检测不超过 100 个密封点的情况下，发现有 2 个以上（不含）不在修复期内的密封点出现可见泄漏现象或超过泄漏认定浓度的，直接认定该项不符合相应绩效等级要求。
8.2.1.10    监测监控水平核查
a) 核查主要排放口CEMS的安装情况是否符合相应绩效等级要求；
b) 核查有机废气排口NMHC-CEMS的安装情况是否符合相应绩效等级要求；
c) 核查生产装置 DCS 系统中相关记录参数和保存时间是否符合相应绩效等级要求。
d) 核查在线监测数据有效传输率是否符合相应绩效等级要求。
8.2.1.11    治理设施运行核查
核查企业治理设施 DCS/PLC 系统关键参数的历史曲线，核查关键参数是否符合相关治理设施设计运行标准要求，如RTO运行温度是否高于760℃，CO运行温度是否高于300℃，TO运行温度是否高于850℃，深冷运行温度是否低于-75℃。
8.2.1.12    运输方式核查
查看企业原辅材料和产品的装卸车站台，判断企业的运输方式类型。
8.2.1.13    运输监管核查
核查门禁系统功能是否符合《重点行业移动源监管与核查技术指南》相关要求。
8.2.2    资料核查方法
8.2.2.1    工艺（能效）水平资料核查
核查项目立项批复文件、可研报告、初步设计、节能评估报告及考核期内节能自查报告等资料，核查以上资料是否符合相应绩效等级要求。
8.2.2.2    原煤储存台账核查
核查原煤储存过程中粉尘排放控制记录措施执行情况是否符合相应绩效等级要求。
8.2.2.3     有组织污染治理技术台账核查
针对煤制液体燃料行业PM、NOx、SO2、硫酸雾、变换汽提气、水煤浆制浆废气等治理工艺技术，核查其环评报告及环评批复文件、竣工验收文件等资料，核查以上资料是否符合相应绩效等级要求。
8.2.2.4    锅炉与加热炉核查
     
核查锅炉燃料消耗记录、废气检测报告、超低排放设施设计等资料，核查以上资料是否符合相应绩效等级要求。
核查加热炉燃料消耗记录、废气检测报告、低氮燃烧设计等资料，核查以上资料是否符合相应绩效等级要求。
8.2.2.5    装载台账核查
a) 针对真实蒸气压≥2.8 kPa 但<76.6 kPa 的挥发性有机液体等危险化学品的汽车装车，核查其装载作业方式、快接方式、油气回收治理方式等装载台账资料，核查装载改造的可研报告、初步设计、验收报告、安全评估报告等资料，核查以上资料是否符合相应绩效等级要求；
b) 针对真实蒸气压≥2.8 kPa 但<76.6 kPa 的挥发性有机液体等危险化学品的火车装载，核查其装载作业方式、快接方式、油气回收治理方式等装载台账资料，核查装载改造的可研报告、初步设计、验收报告、安全评估报告等资料，核查以上资料是否符合相应绩效等级要求。
8.2.2.6    储罐台账核查
针对储存物料的真实蒸气压≥2.8 kPa 但<76.6 kPa ，且容积≥75 m3 的挥发性有机液体储罐，核查其储罐容积、类型、边缘密封方式、浮盘类型、储罐排气治理工艺等储罐台账资料，核查储罐改造的可研报告、初步设计、验收报告、安全评估报告等资料，核查以上资料是否符合相应绩效等级要求。
8.2.2.7    污水集输/储存和处理资料核查
a) 针对污水均质罐、污油罐等，核查其储罐容积、类型、边缘密封方式、浮盘类型、储罐排气治理工艺等储罐台账资料，核查储罐改造的可研报告、初步设计、验收报告、安全评估报告等资料，核查以上资料是否符合相应绩效等级要求；
b) 核查污水处理（场）站集水井（池）、调节池、隔油池、气浮池、浓缩池、曝气池、及一级好氧生物处理池等废气治理的可研报告、初步设计、验收报告、安全评估报告等资料，核查以上资料是否符合相应绩效等级要求。
8.2.2.8 火炬资料核查
      核查火炬排台账记录是否符合相应绩效等级要求。
8.2.2.9    LDAR 检测台账核查
a) 未开展泄漏检测与修复工作的，以及未识别的密封点超过 100 个的；
b) 未按规定的频次、时间进行泄漏检测与修复的；
c) 核查发现出现 a ）和 b）中现象的，直接认定该项不符合相应绩效等级要求。
8.2.2.10    排放控制要求核查
核查 CEMS 和 NMHC-CEMS 在线数据记录和企业自行监测报告，核查污染物排放水平是否符合相应绩效等级要求。
8.2.2.11    监测监控水平核查
核查主要排放口 CEMS 和 NMHC-CEMS 的运行维护资料是否符合相关标准要求。
8.2.2.12    环境管理水平核查
a) 核查企业环保档案，环评报告及环评批复文件、排污许可证季度及年度执行报告、竣工验收文件、废气治理设施运行管理规程、废气监测报告、LDAR 检测报告等是否齐全；
b) 核查台账记录，生产设施运行管理信息、废气污染治理设施运行管理信息、监测记录信息、主要原辅材料消耗记录、燃料消耗记录等资料是否符合相应绩效等级要求；
c) 核查环保部门及人员配置情况是否符合相应绩效等级要求。
8.2.2.13    运输方式核查
核查厂外运输车辆、厂内运输车辆、厂内非道路移动机械电子台账和物料、产品运输台账，核查厂外运输车辆国五及以上排放标准的重型载货车辆(含燃气)或新能源车辆比例、厂内运输车辆国五及以上排放标准或新能源车辆比例、厂内非道路移动机械国三及以上或新能源机械比例是否符合相应绩效等级要求。
8.2.2.14    运输监管核查
核查门禁系统电子台账相关记录是否符合《重点行业移动源监管与核查技术指南》相关要求。

26

image1.png
AR
K COz g4

w f

— ki ] i e e e —

U2
25 Bl |—> ik
— =2

Tt [ 2




image2.png
BT ROREL RS
MR RGE AT R 2

B
— g A o iemm e { e me ]

02
ol it [l R | Tl

wEkESR




image3.png
Ak

AR 02 g
B
— s [ [ AR
e 02
_ﬁ:@ R | ik

Tt [ 2




image4.png
25

ﬁlﬂlz%ﬁfrllﬁi

FRRE )RR

IR B

v

FAEMRS

v
Co+ JeHofth

o

> BRI

v

>§‘4¥;{ Ne

E

> R




image5.png
Rz

5. AA

S 4k 5 B> HCIE4R

>

7= b ]

ﬁﬂ?%ﬂﬁﬁﬁi%ﬁ

FAEMRS

1

C6+ e Heft

> il

> R




image6.png
Rz

Sk Fe Y

éﬁ €2, C4+
fiske
i e e LT
AR AR

> R




image7.png
AR

K CO2 4
l KA T T
_,—»m—

STE N g VA

02 A B

%R Bl > it
BERSR

02
. v )
—E | ] [kl >z —m

WRES





image8.png
BT BERER
M RGO

Ak
02 "y

KA
" T PSA#il %

S N7 T g KGR T g BT g T T

02
= TRIFL

iR

02
T N e —
%_f*LﬁﬁLJ (e[ 5a +e—m

MNES





